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Raport z badan / Test report
Obcigzenie graniczne / Ultimate load
Test obcigzeniowy / Load test EN 1990
Zleceniodawca profine Austria GmbH
Klient Wollsdorf 180, 8181 St. Ruprecht an der Raab, Austria
Identyfikacja KémaTherm
Oznaczenie Podkonstrukcja
Designation Substructure
Materiat KomacCel, XPS
Material
Podstawa / Basis EN 1990
Klasyfikacja elementu testowego zgodnie z danymi producenta / Grading test element acc. to manufacturer
Wartos$¢ fraktylowa 5% przy poziomie ufnosci 75% Fi,5%

[kN]

28,7

Dbh Obcigzenie ci$nieniowe w ptaszczyznie poziomej
Obcigzenie ci$nieniowe w ptaszczyznie poziomej

Do sity 5 kN nie stwierdzono zadnych trwatych odksztatcen.
Nie stwierdzono zadnych trwatych odksztatcen przy sile do 5 kN.

gbd Lab GmbH Akredytowana jednostka badawcza, kontrolna i kalibracyjna
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria
office.lab@gbd.group www.gbd.group
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Laboratorium
badawcze
Test laboratory

gbd Lab GmbH

Adres
Address

Steinebach 13a
6850 Dornbirn
Austria

Test equipment

gbd Lab GmbH Akredytowana jednostka badawcza, kontrolna i kalibracyjna

na rozcigganie 100 kN
Tensile testing machine

Temperatura badania
Test temperature

Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria
office.lab@gbd.group www.gbd.group

Nr inwentarzowy

25+3°C

Nr prébki Dby, 13.06.2025

Specimen No.

Miejsce egzaminu gbd Lab GmbH, Dornbirn Data egzaminu 16.06.2025
Test date 04.07.2025

Odchylenie od normy Brak

Deviation to standard None

Sprzet badawczy Maszyna do badan wytrzymatosci Nr inwentarzowy 01.042
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1 Zakres zadan / Task
Zleceniodawca wymieniony na stronie 1 zlecit firmie gbd Lab GmbH przeprowadzenie nastepujacych badan
obcigzeniowych na dostarczonym elemencie:

Nos$nosc

Nalezy okresli¢ nastepujace parametry:
Obcigzenie niszczace
Wykresy zalezno$ci obcigzenia od odksztatcenia

Nie wymagano przeprowadzenia zadnych dodatkowych badan.

Zleceniodawca, wymieniony na stronie 1, zlecit firmie gbd Lab GmbH przeprowadzenie nastepujacych badan
obcigzeniowych dostarczonego elementu:

Obciazenie graniczne

Nalezy okresli¢ nastepujace wartosci charakterystyczne:

Obciazenie zrywajace
Wykresy zalezno$ci odksztatcenia od obcigzenia

Nie wymagano przeprowadzenia zadnych dodatkowych badan.

2 Wskazéwki dotyczace uzytkowania / Instrukcja uzytkowania

Niniejszy protokét z badan stuzy jako potwierdzenie wyzej wymienionych wtasciwosci tego elementu.
Zgodnie z informacjami podanymi przez producenta badany element pochodzi z wtasnej produkcji i zostat wybrany przez
zleceniodawce jako element reprezentatywny.

Badanie to nie pozwala na sformutowanie wnioskéw dotyczacych innych wiasciwosci decydujacych o wydajnosci i jakosci
danej konstrukcji; w szczegdélnosci nie uwzgledniono zjawisk zwigzanych z warunkami atmosferycznymi i starzeniem
sie materiatu.

Niniejszy protokét z badart ma na celu wykazanie wyzej wymienionych wtasciwosci tego elementu.
Zgodnie z informacjami podanymi przez producenta, badany element pochodzi z wtasnej produkgji i zostat wybrany przez
zleceniodawce jako reprezentatywny element konstrukcyjny.

Badanie to nie pozwala na sformutowanie zadnych wnioskéw dotyczacych dalszych wiasciwosci decydujacych o wydajnosci i
jakosci danej konstrukgji; w szczegdlnosci nie uwzgledniono zjawisk zwigzanych z oddziatywaniem czynnikéw
atmosferycznych i starzeniem sie.

3 Obowigzujgce normy / Applicable standards
EN 1990* Eurokod: Podstawy projektowania konstrukcji nosnych
2002+AC:2010 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukgji

*) Nieakredytowane / Not accredited

gbd Lab GmbH Akredytowana jednostka badawcza, inspekcyjna i kalibracyjna
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria
office.lab@gbd.group www.gbd.group
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4 Przedmiot badania / Test object
Zleceniodawca udostepnit nastepujgce dokumenty:
Rysunki przekrojowe
Plany widokowe
Opis prébek
Certyfikaty materiatowe

Raport z pobrania prébek znajduje sie w dokumentacji klienta. Nie przeprowadzono petnej weryfikacji pod katem
merytorycznej poprawnosci.

Klient dostarczyt nastepujgce dokumenty:

Rysunki przekrojowe

Plany elewacyjne

Opis prébek

Certyfikaty badan materiatéw

Raport z pobrania prébek mozna znalez¢ w dokumentacji klienta.
Nie przeprowadzono petnej weryfikacji pod katem zgodnosci z faktami.

5 Realizacja / Wdrozenie
5.1 Montaz na stanowisku badawczym / Installation in the test bench

Prébka zostata zamocowana na maszynie do badan rozciggania.

Odlegtos$¢ miedzy osig obcigzenia (osig ttoka dociskowego) a przednig krawedzig profilu wynosi 24,8 mm.
W celu zabezpieczenia ttoka przed przesunieciem w bok zamontowano odpowiednie urzgdzenie.

Montaz prébki na stanowisku badawczym Wykonawca

Klimatyzacja prébki 20+3°C=4h

Probke zamocowano na maszynie do badan rozciggania.
Odlegtos¢ osi obcigzenia (osi stempla dociskowego) od przedniej krawedzi profilu wynosi 24,8 mm.

W celu zabezpieczenia stempla przed odchyleniem bocznym zastosowano specjalne urzgdzenie.
Montaz prébki na stanowisku badawczym Wykonawca
Klimatyzacja prébki 20+3°C=24h

5.2 Osoby obecne podczas badania / Persons present during the test

Egzaminator / Emre Dizbay gbd Lab GmbH
Examiner Michael Kénig gbd Lab GmbH

gbd Lab GmbH Akredytowana jednostka badawcza, kontrolna i kalibracyjna
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria
office.lab@gbd.group www.gbd.group



nbd

6 Metody badan i wyniki badan / Test methods and test results
Wymiary / Dimensions
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Szczegoéty w dokumentagji klienta.
Szczegoéty w dokumentagji klienta.

Parametry badania / Test parameters

L25/1311_02.2
09.07.2025
5/7

Przenoszenie obcigzen Za pomoca ptaskiego stempla dociskowego
Load introduction Via a flat steel pressure punch
Ekscentrycznosc W odlegtosci 24,8 mm od przedniej krawedzi profilu
Eg;hqzeigieantricitv W odlegtosci 24,8 mm od przedniej krawedzi profilu
Obciagzenie Rodzaj Sterowane pozycjg
Obciazenie Rodzaj Path-controlled

Predkosc 5 mm/min

Speed
Kryteria oceny / Assessment criteria
Odchylenie standardowe S
Standard deviation
Wspotczynnik fraktylowy kn
Fractile factor
Obcigzenie zrywajace Fx. 5% Warto$¢ fraktylowa 5% przy poziomie ufnosci 75%
Breaking load 5% fractile value with 75% confidence level

gbd Lab GmbH Akredytowana jednostka badawcza, kontrolna i kalibracyjna
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria
office.lab@gbd.group www.gbd.group
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6.1 Obcigzenie cisnieniowe w ptaszczyznie poziomej / Horizontal pressure load

Nr prébki Obeiazenie zrywajace Przyczyna uszkodzenia
Nr probki Obciazenie zrywajace |Cause of failure
\ |
Dby, [N]
01 ! Biad probki
02 35.310 Duze ugigcie
Large deflection
03 35559 Duze odksztatcenie
‘ Large deflection
04 34 463 Duze odksztatcenie
‘ Large deflection
05 32 449 Duze odksztatcenie
‘ Large deflection
06 30519 Duze odksztatcenie
‘ Large deflection
07 31 495 Duze odksztatcenie
Large deflection
*r] 1 ,00
MW /7 AVG 33299
S 2108
kn 2,18
Fi.5% 28704

Uwagi / Comments
*W analizie statystycznej nie uwzgledniono nadwyzki wytrzymatosci materiatu.
Material over-strength was not considered in the statistical evaluation.

Na podstawie trzech dodatkowych prébek (Db_h_01-03_GT) sprawdzono przydatnos¢ do uzytku. Do sity
5 kN nie stwierdzono zadnych trwatych odksztatcen.

Zbadano przydatnosc uzytkowa trzech dodatkowych prébek (Db_h_01-03_GT). Do sity 5 kN nie
stwierdzono zadnych trwatych odksztatcen.

gbd Lab GmbH Akredytowana jednostka badawcza, inspekcyjna i kalibracyjna
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria
office.lab@gbd.group www.gbd.group
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7 Podsumowanie / Summary
Wykonanie konstrukcji byto zgodne z wytycznymi zawartymi w opisie systemu oraz przedtozonymi

gbu

rysunkami. Nie przeprowadzono petnej weryfikacji pod katem merytorycznej poprawnosci.

L25/1311_02.2
09.07.2025
717

Realizacja konstrukgji byta zgodna z wytycznymi zawartymi w opisie systemu oraz z przedtozonymi

rysunkami. Nie przeprowadzono petnej weryfikacji pod katem merytorycznej poprawnosci.

Tobias Ludescher

gbd Lab przy H. Steinebach 13a
6850 Dornbirn, Austria
www.gbd.group

Osoba uprawniona do podpisywania rysunkéw /
Authorised signatory

Zatgczniki / Annexes

Protokoty pomiarowe / Measuring protocols
Strony / Pages 4

Dokumentacja klienta / Client documentation
Strony / Pages 7

Niniejszy dokument opatrzony jest kwalifikowanym podpisem elektronicznym zgodnie z rozporzgdzeniem (UE)

nr 910/2014.
Wazna jest wytgcznie wersja opatrzona podpisem elektronicznym.

Niniejszy dokument opatrzony jest kwalifikowanym podpisem elektronicznym zgodnie z rozporzgdzeniem (UE)

nr 910/2014.
Wazna jest wytgcznie wersja podpisana cyfrowo.

Pierwsze wydanie raportu z badan / First issue test report

gbd Lab GmbH Akredytowana jednostka badawcza, inspekcyjna i kalibracyjna
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn, Austria
office.lab@gbd.group www.gbd.group
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Protokoét z badan

Klient profine GmbH

Nr zlecenia L25/1311

Rodzaj i nazwa

. PS36
Materiat
Sita wstepna 50N
Predkos$¢ badania 5 mm/min

Wyniki badan:

2.2 Obcigzenie ci$nieniowe w ptaszczyznie poziomej

Typ prébki
Urzadzenie badawcze

Konstrukcja typu ,sandwich”

Emre Dizbay
Zwick / Roell Z150

Dane maszyny

Wykres serii:

30000

Oznaczenie prébki Frmax dL przy Frmax

Legenda N mm

[ ] Db_h_02 35310 19,7
[ ] Db_h_03 35559 18,9
[ ] Db_h_04 34463 18,4
[ ] Db_h_05 32449 17,6
[ ] Db_h_06 30519 17,3
[ ] Db_h_07 31495 17,8
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Odksztatcenie w mm
Statystyka:
Seria Frmax dL przy Fmax
n=6 N mm
X 33299 18,3
s 2108 0,9
v 6,33 4,90
2_2 Obcigzenie_cisnieniowe_poziome.zs2 Strona 1/1
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Protokot badania

Klient profine GmbH
Nr zlecenia L25/1311
Rodzaj i nazwa

Materiat PS36

Sita wstepna: 10N

Wyniki badania:

2.2 Obcigzenie $ciskajgce w
ptaszczyznie poziomej

Typ prébki
Badacz

Uwaga
Dane maszyny

: Konstrukcja warstwowa
: Emre Dizbay

: Przydatno$¢ do uzytku
: Zwick / Roell Z150

Odksztatcenie w mm

Oznaczenie prébki Fxoniec sekgji Frmax dL(Fmax)
Nr Indeks N N mm
3 1 Db_h 01_GT 512,11 4990 1,9
2 30,44
3 1016,08
4 30,81
5 1517,59
6 29,92
7 2016,30
8 30,40
9 2516,51
10 30,22
11 3021,13
12 31,50
13 3981,28
14 29,82
15 4480,74
16 31,34
17 4980,05
18 31,32
Wykres seryjny:
5000 ;T **************************************************************************
4000 j_:* *************************************************************
3000 j, ********************************************************
z il
; —H
& 2000 j— ““““““““““““““““““““““
% 1
1000 1+
0 { 1 1 1 1
0,0

Db_h_01.zs2

Strona 1/2




D h| | 04.07.25
Statystyka:
Seria, Fkoniec sekcji 1 Frmax dL(Fmax)
"“n=1 N N mm
X 512,11 4990 1,9
S
\
Db_h_01.zs2 Strona 2/2
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Protokot kontroli

Sita wstgpna: 10N

Wyniki badania:

Klient profine GmbH

Nr zlecenia L25/1311

Rodzaj i nazwa 2.2 Obcigzenie $ciskajagce w

Materiat ptaszczyznie poziomej
PS36

Typ prébki
Osoba przeprowadzajaca
badanie

Uwaga
Dane maszyny

: Konstrukcja typu ,sandwich”
: Emre Dizbay

: Przydatnos$¢ do uzytku

: Zwick / Roell Z150

Odksztatcenie w mm

Oznaczenie prébki Fioniec sekcji Fmax dL(Fmax)
Nr Indeks N N mm
4 1 Db_h_02_GT 511,88 | 4990 24
2 30,84
3 1014,95
4 32,78
5 1518,57
6 33,73
7 2016,89
8 31,64
9 2520,54
10 31,26
11 3019,67
12 29,02
13 3977,91
14 29,64
15 4479,92
16 28,45
17 4979,47
18 30,50
Wykres seryjny:
5000 =
X
i
4000
3000 |
pd X
2 s
© 2000
(%] |
4
1000 -
0 —F——F—
0,0

Db_h_02.zs2

Strona 1/2
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Statystyka:
Seria,, Fkoniec sekgji 1 Fmax | dL(Fmax)
"n=1 N N mm
X 511,88 4990 24
S
Strona 2/2
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Klient

Nr zlecenia
Rodzaj i nazwa
Materiat

Sita wstepna: 10N

Protokot kontroli

profine GmbH
L25/1311

2.2 Obcigzenie $ciskajagce w

ptaszczyznie poziomej
PS36

Wyniki badania:

Typ prébki
Osoba przeprowadzajaca
badanie

Uwaga
Dane maszyny

: Konstrukcja typu ,sandwich”
: Emre Dizbay

: Przydatnos$¢ do uzytku
: Zwick / Roell Z150

Oznaczenie prébki Fioniec sekdji Frnax dL(Fmax)
Nr Indeks N N mm
4 1 Db_h_03_GT 510,03 4990 2,6
2 38,00
3 1018,20
4 37,59
5 1518,07
6 35,13
7 2019,10
8 34,79
9 2519,25
10 34,59
11 3018,73
12 35,17
13 3978,58
14 34,91
15 4478,90
16 32,93
17 4979,16
18 33,12
Wykres seryjny:
5000 —
4000 -
3000 -
z ]
; -
= 2000 -
v -
1000 -
0
0,0

Odksztatcenie w mm

Db_h_03.zs2

Strona 1/2
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Statystyka:
Seria, Fkoniec sekgji 1 Fmax | dL(Fmax)
"n=1 N N mm
X 510,03 4990 2,6
\%
Db_h_03.zs2 Strona 2/2




KémaTherm

Konstrukcja warstwowa
M 1:2

Leo Speiser

03.06.2025

Obcigzenie Sciskajgce w ptaszczyznie
poziomej
(od gory do dotu)
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PS36 | FO 1 1 Wirth ASSY 4 WH (6 x 120/70 gwint cze$ciowy)

(SHR-SK-HO-RW40-(A3K)-6X120/70)
bez otworéw wstepnych

80
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Dokumentacja klienta
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7§ £ | Miejsce przechowywania: C:D/PB/gbd/KT/Rysunki prébek
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Opis probki / Specimen description

Probka badawcza / Test specimen

Producent (nazwa + adres) /
Producent (nazwa + adres)

profine Austria GmbH,
Wollsdorf 180, 8181 Sankt Ruprecht an der Raab

Data produkcji / Date of Production

kwiecien 2025

Miejsce pobrania prébki / Location of Sampling

Wollsdorf 180, 8181 Sankt Ruprecht an der Raab

Prébka do okreslenia nastepujgcych wiasciwosci
(oznaczenie) /

Sample to determine the following
characteristics (designation)

Obcigzenie Sciskajgce w ptaszczyznie poziomej

System profili / Profile System

KoémaTherm

Materiat ramy / Frame Material

Konstrukcja warstwowa z KdmacCel i XPS

Catkowite wymiary zewnetrzne / Total Dimensions 278 x 300 mm
Liczba elementéw / Number of Specimens 7
Budowa od zewnatrz do wewngatrz [mm] / 6/50/24

Structure from outside to inside [mm]

Krawedzie / Edges

surowa powierzchnia ciecia

Profile / Profile

Oznaczenie / Designation 88171
Materiat / Material PVC-U
Dodatkowe profile / Additional Profiles

Oznaczenie / Designation V310

Materiat / Materiat

Wzmocnienie DX51

Elementy mocujace / Fixings

Oznaczenie / Designation

M372

Materiat / Material

Formowanie wtryskowe

Sruby / Elementy mocujace

Oznaczenie / Designation

Warth ASSY 4 WH (6x120/70) gwint cze$ciowy
(bez otworéw wstepnych)
Nr art. SHR-SK-HO-RW40-(A3K)-6X120/70

Szczegobtowe specyfikacje materiatowe znajdujg sie w laboratorium badawczym. / The detailed material specifications

are deposited at the testing laboratory.

Osoba odpowiedzialna / Responsible Person

Imie i nazwisko / Name

Leonhard Speiser

nbu

L25/1311_02.2

Dokumentacja klienta
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g Kommerling®
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Dokumentacja klienta



DZISIA) DLA JUTR

NAWET TO, CO DOBRE,

ZAWSZE MOZNA JESZCZE ULEPSZYC

Wybor nalezy do Panstwa. My mamy oferte.

KémaCel

Plyta z pianki integralnej do
reklamy, budownictwa
i przemystu

KémaTex

Plyta z pianki otwartokomérkowe;j
do zastosowan reklamowych

KémaPrint

Plyta z pianki otwartokomérkowej
zapewniajaca

najlepsze wyniki druku

ciggtego doskonalenia”.

KémaDur
Twarda ptyta PCV do
prawie wszystkich zastosowan

KémasStyle
System oktadzin Sciennych do
nowoczesnej aranzacji wnetrz

KémaAlu

Ptyta kompozytowa z aluminium do
zastosowan wewnetrznych i
zewnetrznych

Kémmerling, jako marka o dtugiej tradycji w ramach grupy profine, jest
znana na catym Swiecie. Zatozona w 1897 roku firma juz w 1967 roku
rozpoczeta wyttaczanie profili okiennych i ptyt PCV. Obecnie dziat
produktéw SPS (Sheets, Profiles and Systems) dostarcza swoje produkty do
okoto 50 krajéw na catym swiecie. A liczba ta stale rosnie.

To, ze Kbmmerling cieszy sie tak duzym uznaniem wsréd klientéw, wynika
nie tylko z jakosci produktéw czy bogatego asortymentu. To dazenie do
.tego, co lepsze” stanowi dla nas site napedowa. Te filozofie odczuwa sie we
wszystkich obszarach dziatalnosci firmy. Motywuje nas ona kazdego dnia do
wspolnego z klientami wkraczania na nowe $ciezki oraz zdobywania rynku
dzieki nowym produktom, systemom, ustugom i kanatom dystrybucji.

Jednak w tej dynamice kryje sie réwniez pewnos¢, jaka daje duza firma,
zdolna do indywidualnego i niezawodnego reagowania na potrzeby rynku z
mysla o klientach. Pewnos¢ ta buduje zaufanie i w potgczeniu ze Swiezymi
pomystami oraz przyszto$ciowa technologia otwiera nowe mozliwosci. Nie
bez powodu dziat produktéw SPS, dzieki swojemu wszechstronnemu
portfolio, jest Swiatowym liderem w dziedzinie ptyt PCV. Zawsze dgzymy do
tego, by nie pozostawac w miejscu, ulepszac to, co dobre, i w ten sposéb
gwarantowac klientom trwaty sukces. Nazywamy to po prostu ,zasadq

KémaPan

Profil z piérem i wpustem do
zastosowan wewnatrz i na zewnatrz

KomaSteel
KomaSteelWHITEBOARD
Stalowa ptyta kompozytowa do
wszechstronnych zastosowan

nbu

L25/1311_02.2

Dokumentacja dla
klientow

Kémmerling

KomaCel

WSZECHSTRONNY MATERIAL
O PRZEKONUJACYCH
WLASCIWOSCIACH

Wszystkie pozytywne cechy
potgczone w jednym materiale.

Plyty z pianki integralnej KémacCel sktadajg sie z potaczenia
twardej, litej warstwy wierzchniej oraz komérkowego rdzenia
wykonanego z tego samego materiatu. S3 one wytwarzane w
jednym cyklu produkcyjnym. Dzieki prawie 50-letniemu
doswiadczeniu w pracy z PVC w firmie KémaCel
zoptymalizowaliémy stosunek warstwy wierzchniej do rdzenia w
taki sposéb, ze udato nam sie stale ulepsza¢ uznane pozytywne
wiasciwosci produktu. Optymalnie dostosowane do wymagan
rynku. Nie bez powodu KémacCel jest Swiatowym liderem w
dziedzinie wyttaczania Celuka.

Doskonate dopasowanie materiatu sprawia, ze KomaCel jest

materiatem nadajacym sie do szerokiego zakresu zastosowan, a  dzigki swojej unikalnej strukturze i skomponowaniu jest
tym samym prawdziwym wszechstronnym rozwigzaniem o niezwykle tatwy w obrébce.

przekonujgcych wiasciwosciach. Powierzchnia twardej, gtadkiej

warstwy zewnetrznej nadaje ptycie KémaCel efekt jedwabistego  KémaCel jest réwniez dostepny w wersji antybakteryjnej
potysku. Dzieki temu idealnie nadaje sie ona do sitodruku i KémaCel AB. Wiasciwosci antybakteryjne zapewniajg
laminowania folig. Zalety KémaCel sg doceniane réwniez we ochrone przed plesnig, bakteriami i zarazkami. Ptyty
wszystkich obszarach przemystu i budownictwa, poniewaz ptyty z spetniajg wymagane normy organéw ds. zdrowia (DIN
pianki integralnej charakteryzuja sie wyjatkowo niska 1SO 22196:2011).
przewodnoscig cieplng w poréwnaniu z podobnymi ptytami oraz

zapewniajg dobre parametry izolacyjne i dZzwiekochtonne. Oprécz

odpornosci na warunki atmosferyczne i trudnopalnosci, KémaCel

Prébki KomacCel

Na zyczenie chetnie przeslemy Paristwu
bezptatnie przesta¢ prébki Kémmerling KémaCel
. E-mail: info@komasheets.com
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Obszary zastosowania

SEKTOR REKLAMOWY

v

Tabliczki

v

Tablice z napisami

Ekspozytory
Dekoracje witryn sklepowych

v

v

v

Wielkie litery

> Stoiska targowe i
wystawowe

SEKTOR BUDOWLANY

> Wyposazenie sklepéw i wnetrz
> Pomieszczenia mokre i wilgotne
> Okfadziny

> Skrzynki roletowe

> Nieprzezroczyste
wypetnienia balustrad

> Elementy okienne i drzwiowe

Cechy

Twarda, zamknieta
¢ l l oraz gtadka
warstwa zewnetrzna

Drobno-komérkowa
struktura piankowa,
jednolity kolor na catej grubosci

b Z blyszczacg lub
S matowa powierzchnia
tatwa obrébka

Bardzo dobrze sig klei

,0

!

M4 ! Dobra drukowalno$¢
Dobrze nadaje sie do
foliowania

INNE

v

Modelarstwo

v

Przemyst meblarski

v

Elementy formowane

> Laminowanie zdjec¢

v

Znaki drogowe na placach budowy

v

Branza chemiczna i laboratoryjna

> Wykoriczenie wnetrz statkéw, konteneréw i pojazdéw

ANTYBAKTERYJNE

> Kuchnie przemystowe i stotéwki

> Pralnie

v

tazienki w placéwkach stuzby zdrowia i placéwkach edukacyjnych

v

Szpitale i placéwki opieki

v

Sale operacyjne

v

Chtodnie

> Pomieszczenia czyste

8 A 8 Niska

tatwa do malowania v
chtonnos¢ wody

) ) Odporna na warunki
)) (l Dobra izolacja akustyczna atmosferyczne i

wilgo¢

))) Dobry wspoétczynnik izolacji Brak pecznienia
akustycznej

* Niska

W 100% nadaje sie do
przewodnosc cieplna recyklingu

i Bardzo dobra Aktywna i dtugotrwata
v wytrzymatos¢ na zginanie ochrona antybakteryjna

Trudnopalne i Eliminacja
do grubosci 10 mm mikroorganizméw

V Odpornos¢ na chemikalia i
6 korozje

Kémmerling®

Oferta produktéw

Biaty 654 Biaty AB 654
Bialy 652 podobny do Antybakteryjny Czarny 992
podobny do RAL 9016 w grubosciach podobny do
RAL 9010 w grubosciach (mm) (mm) RAL 9011 Sztuki /
w grubosciach (mm) w grubosciach (mm) paleta
3050 x 1220 4 4 125
3050 x 1220 5 5 100
3050 x 1220 6 6 75
3000 x 1250 8 8 8 60/50
2000 x 1000 10 10 60
2500 x 1000 10 10 60
3000 x 1000 10 10 60
3000 x 1250 10 10 10 10 50/40
4000 x 1250 10 50
3000 x 1560 10 40
4000 x 1560 10 30
3000 x 1250 13 13 13 40
3000 x 1250 15 15 34
3000 x 1250 17 17 30
3000 x 1250 19 19 19 30
4000 x 1250 19 20
3000 x 1560 19 20
4000 x 1560 19 15
3000 x 1250 24 20
‘ IJ 3000 x 1250 28 20
B 3000 x 1250 30 15

L25/1311_02.2

Dokumenty klienta

Plyty sg dostepne w wers;ji z folig ochronng (jednostronng lub dwustronng).
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Kémmerling’

DANE TECHNICZNE

Mozliwosci kreatywne
sg praktycznie nieograniczone

Metoda badania Jednostka Wartosé

Grubos¢ (mm) Grubos¢ (mm) Grubos¢ (mm)

Wiasciwosci mechaniczne

¢ 4,56 8,10,13 15,17, 19, 24, 28, 30
Obrébka Obrébka bezustowiowa Nadruk,
. - . P Gestos¢ objetosciowa* DINENISO 1183 & 0,55-0,70 0,50-0,55 0,50-0,55
skrawaniem deformacja lakierowanie i gem
foliowani Naprezenie rozciagajace (wytrzymatosé na rozciaganie) | DIN EN ISO 527 MPa 220 213 26
Ciecie, pitowanie, ieci inanie i )
< AP . > > > quae, Zagmame} Wydtuzenie przy DIN EN ISO 527 % 230 215 213
toczenie, pitowanie, wiercenie, termoformowanie Mozliwe sg wszystkie znane DR
struganie, frezowanie, metody laminowania Wytrzymatos¢ na $ciskanie (zakres Hooka) | DINEN1SO 844 MPa >8 >3 >3
szlifowanie i wkrecanie i lakierowania Naprezenie $ciskajace (przy 30% odksztalceniu) | DIN EN1SO 844 MPa >4 >7 >7
Modut sprezystosci DIN EN ISO 527-2/1A/50 Mpa ~1100 ~ 800 ~ 800
Wytrzymatos¢ na zginanie DIN EN ISO 178 MPa 230 220 220
+20°C MW 15%% MW 20%* MW 25%%
0Odporno$¢ na uderzenia 0°c :]!N & 1.50 ;79 kj/mz MW 13%* MW 15%* MW 20**
(w oparciu o
. -20°C MW 10%* MW 10%* MW 15%*%
Tolerancje
Twardos¢ przy uderzeniu kulkg (132N /30s) DIN EN ISO 2039-1 MPa >10 >10 >15-20
Twardos¢ Shore'a D DIN EN ISO 844 ~55 ~75 ~77
> é 8,10 9, 24 8 0
0 0 0 0
Odpornos na odksztatcenia termiczne 3:':[52‘;5;75 °C ~56 ~63
800 mm 19
1000 mm 10 Temperatura zmiekczenia Vicata E:":é': :1203'05 °C 275 275 77
1220 mm 4,5,6 Wspétczynnik rozszerzalnosci liniowej IN EN 150 113502 I o o o
(w zakresie od -30°C do +50°C)
1250 mm 15,17,19, 24, 30 8,10,13
na przewodnos¢ cieplna (w zakresie od DIN EN ISO 22007 WAmK) 0,10 0,05-0,07 0,05-0,07
1560 mm 10 19 0°C do +60°C)
Wspslczynnik U* DIN EN 674 o 8mm: 3,110 mm: 2,6 13 mm: 2,4
Tolerancja dtugosci: -0 /+10 mm | Prostoliniowos$¢: maks. 1,5 mm / m | Kat przy cieciu pitg: 0,5° (wspétczynnik przenikania ciepta) (wskazéwka) 19 mm: 2,024 mm: 1,730 mm: 1,4
> é 8,10 9, 24 8 0
Rezystancja powierzchniowa l;:: ;’;22303 = a 10" 10" 0%
. . . . 7 7 DIN VDE 0303 T3 15 15 15
PrOd u kCJ a ekOI Og I Czna Certyﬁkowana Jakosc wiasciwy Rezystandja przejsciowa DINIEC 93 Q-m 10 10 10
Odpornosc na przebicie
R o (grubos¢ prébki 4 mm) DIN VDE 0303 T21 KV/mm 212
J J k Zgodnie z naszg zasadg ,coraz lepiej” konsekwentne
Zgodnie z naszymi wytycznymi srodowiskowymi ptyty z ; : B Wspétczynnik poré
9 ymi wyty y owisK ymip ) prace badawczo-rozwojowe oraz wieloletnie Wispticaymik porounawcry DN IEC 11 e e e
tworzyw sztucznych firmy Ksmmerling nie stanowig doswiadczenie w dziedzinie tworzyw sztucznych
zagrozenia dla ludzi ani $rodowiska ani podczas produkcji, decydujg o uznanej wysokiej jakosci naszych produktéw. Inne wiasciwosci 8,10,13 15,17,19, 24, 28, 30
ani podczas uzytkowania, ani podczas utylizacji. Nie Testy przeprowadzane sg na wszystkich etapach - od Wehfanianie wody po 7 dniach DIN EN 150 62 % <02 ok.02 ok 02
dostarczonych surowcéw az po kontrole koricowg PR ——

zawierajg formaldehydu, azbestu, lindanu, PCB, PCP, CFC,

gotowych produktc’)w Regula rne badania Oceniony wskaznik izolacji akustycznej Ryp DIN EN ISO 10848 dB i
kadmu ani otowiu, a takze nie zawierajg monomeréw, N A
! 12 ! przeprowadzane przez niezalezne instytuty kontrolne Wymagania
biocydéw ani plastyfikatoréw. Zuzyte piyty lub ich resztki potwierdzajg wysoki poziom starannosci. Elementy zabezpieczajace przed upadkiem TRAV Kategoria C
. . . . ) o
mozna poddac recyklingowi. Sg one rozdrabniane w =3 spefnione
rozdrabniaczach (szredzerach) i miynach tnacych, a Nie bez powodu nasz system zapewnienia jakosci Dopuszczalne odchylenie koloru DIN 6174 Kolor bialy: AE < 1,1 jednostek CIELAB
nastepnie ponownie wykorzystywane w procesie produkcji posiada certyfikat zgodnosci z norma DIN SO 9001. Ocena fizjologiczna - Bezpieczne -
nowych ptyt. DIN EN 13501-1 (UE) B-s3d0 46 8410
M1 46 8+10
s w2 B 15,17,19, 24, 28, 30
Reakdja na ogien (kolor 654) N
BSE 476: czes¢ 7 (GB) Klasa 1 4-6 8+10
7 . .
Wskazdéwki dotyczace przechowywania "o e
UL 94 (USA)
VO/svB 10

klimatyzowanych pomieszczeniach w temperaturze ok. 15-20 °C. Plyty w opakowaniu nie moga by¢ Brakujacych wartosci nie da sie okreéli¢ zgodnie z normami metrologicznymi.
Moga wystgpi¢ niewielkie odchylenia w zaleznosci od koloru lub grubosci ptyty. Zastrzegamy sobie prawo do zmian.

*Podane wartosci sg wartosciami orientacyjnymi dla Sredniej gestosci surowej.
**MW = wartos¢ srednia
L25/1311_02.2
6 Dokumentacja klienta 7

Ptyty KémaCel nalezy zawsze przechowywa¢ w suchym miejscu, na réwnej powierzchni, w h IJ

narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych ani promieni stonecznych.
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